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1. Allmant

Halle Plast AB har sedan slutet av 1960-talet tillverkat och marknadsfoért profilerade ljusinslépp till industrihallar,
lantbruksbyggnader, forrad, solfangare, vaxthus och uterum/carportar. Vara produkter séljs under varunamnet
HalleLux.

HalleLux-skivorna tillverkas av glasfiberarmerad polyester. Av vikt &r 4 olika faktorer - ytkvalitet, polyesterkvalitet,
armering och profiltyp - varje faktor behandlas separat i det foljande.

Ytkvalitet - ger skivornas egenskaper betraffande ljustransmission, fargférandring, estetik pa
speciellt 1ang sikt, for 1ag kvalitet ger pa sikt samre kundtillfredsstallelse.

Polyesterkvalitet - bestammer slutproduktens egenskaper vid brand, besténdighet och temperatur.

Armering - inverkar pa barférmaga och styvhet for skivorna.

Profiltyp - for passform utan olika beslag, ger ett enkelt och snabbt montage.

Genom att HalleLux &r en glasfiberarmerad plast far man radikalt andra egenskaper jamfort med samtliga
oarmerade plaster, t.ex. PVC, Akryl och PC (polykarbonat). Skillnaderna redovisas under de féljande punkterna. For
skivor som tillverkas av extra kemiskt motstandskraftiga polyestrar (D och H), samt infargade

skivor, anvander vi produktnamnet HalleDur.

Inom EU har det lagts fast 6 byggproduktdirektiv som vardera berdr vasentliga omraden. Alla krav i direktiven ar
formulerade som funktionskrav som skall uppfyllas. Varje land bestammer sina tillampningar av direktiven.

De Svenska byggreglerna ar sedan nagra ar uppstallda enligt detta satt att se pa byggnadstekniska funktionskrav.
Nedanstaende kommentarer for HalleLux - HalleDur hdnvisar till de Svenska byggreglerna.

Barformaga,stadga och bestandighet
For plaster finns inga rekommendationer om hur dimensionering skall géras. Det ligger saledes pa leverantéren att
rekommendera hur plastmaterialet skall dimensioneras for olika laster. Se var punkt 6.

Brandskydd
Forsiktighetsatgarder, materialkrav och konstruktionskrav &r oberoende av material. Se punkt 8.

Hygien, halsa och miljo

Normen anger en rekommendation pa tillgang till dagsljus. Kapitlet omfattar ocksa krav pa tathet mot
intrdngande fukt i vagg och tak. Detta staller krav pa leverantdren att visa hur materialens langdandringar hante-
ras, samt att plasten inte spricker eller pa annat satt ger otatheter vid fastdon, dverlapp mm.

Se punkt 2, 7, 10, 14 och 16.

Sakerhet vid anvandning
Beror dels halkrisk och dels risk for fallskador. Se punkt 9.

Bullerskydd
Inte speciellt aktuellt for plast som ytmaterial.

Energihushallning och varmeisolering
Skivornas varmemotstand skall redovisas. Se punkt 12.

TEKNISK INFORMATION
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2. Ytkvalitet

Av avgorande betydelse for HalleLux- HalleDur-skivornas livslangd ar vilken ytkvalitet som man vid tillverkningen
gett skivorna. Flera olika alternativ pa ytkvalitet erbjuds pa marknaden. For ett bra resultat maste krav pa langtids-
egenskaper och pris ge en gynnsam kombination. Halle Plast AB kan erbjuda en UV -skyddad ytfilm (Extra UV-skydd)
som ger en overlagsen kombination av pris/kvalitet. Ytfilmen har en tjocklek av 20 pm. Jamfért med standardyt-
filmen erhalls betydligt mindre gulning av materialet, mindre yterosion och synliga fibrer. Vidare forbattras ljus-
transmissionen ytterligare.

Extra UV-skyddsfilmen ger féljande distinkta fordelar:

- Fargakthet genom att gulningen minskar ytterligare. UvV-skyddet stoppar solens UV-stralar fran kraftig paverkan.
- FErosion av ytan minskar, dvs. ytans kritning reduceras kraftigt vilket ger ytterligare fargakthet.

- Intakt yta gor att glasfibertradar doljs effektivt och att smuts inte ansamlas sa latt.

- Ljustransmissionen halls pa hég niva.

- Luftféroreningar angriper polyester utan ytskydd. Extra UV-skydd ger en barriar mot féroreningars angrepp.

Diagrammet nedan &r fran accelererade tester. Betydelsen av Extra UV-skydd framgar klart. Aven standardytfilmen
ar helt dverlagsen skivor utan nagot ytskydd alls.
Plattor utan nagot ytskydd alls forekommer pa marknaden varfor detta bor observeras.

Ljustransmissionen fér HalleLux-skivor ar ca. 80 % vid leverans. Detta galler det synliga vaglangdsomradet.

Tvattning sker med ett milt syntetiskt tvattmedel, mjuk borste och vattenspolning.
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Diagrammet visar ljustransmission i forhallande till tiden i en accelererad test.
1000 timmar motsvarar ca. 2 ars exponering i Skandinavien.
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3. Polyestrar

Genom att anvanda olika polyestertyper far man helt olika egenskaper for de fardiga skivorna. Polyestertypens
inverkan pa slutproduktens egenskaper framtrader speciellt vad galler brand, temperatur och bestandighet.
Se respektive punkter 8, 10 och 16.

Vara beteckningar for polyestertyper ar foljande:
(bokstavsbeteckning refererar till andra bokstaven i vara artikelnummer)

For HalleLux N Normalkvalitet, ortopolyester utan brandhammande egenskaper.
J Brandhammad ortopolyester, klarar Nordiska flygbrandkrav.
For HalleDur H Kemiskt motstandskraftig isopolyester, inga brandhammande tillsatser.

Isopolyestern kan ocksa fas i en brandhdmmande variant (K), som har brandegenskaper
motsvarande kvalitet ).
Ingen tradmarkning (special for varje separat bestallning).

D Extremt kemiskt motstandskraftiga vinylestrar DERAKANE® (®registrerat varumarke
Dow Chemical Company), varunamn for ett antal olika typer som specialdesignas
for att uppfylla olika krav.

Andra typer av vinylestrar tex Corve®finns ocksa att tillga.

HalleDur anvands ocksa som varunamn for infargade skivor med typerna N och J.
For att i efterhand kunna se vilken kombination av Ytskydd och Polyesterkvalitet en skiva bestar av, anvands olika
fargkombinationer av trddar som gjuts in i materialet for saker identifiering.

4. Armering

Samtliga HalleLux-skivor tillverkas med glasfiberarmering i form av fardiga glasfibermattor. Genom att vi anvander
glasfibermattor kan vi halla en jamn tjocklek bade langs och tvars skivorna. Fibermattorna tillverkas med tolerans
enligt ISO 3374.

Manga andra tillverkare av glasfiberarmerade ljusinslapp “klipper” fibrer fran nystan i samband med tillverkningen
av skivor. Resultatet blir ojamn armering och darmed svaghetszoner i de fardiga skivorna, samt att skivorna ser
“flammiga” ut.

Armeringsmangderna kan varieras. Vi levererar skivor med 375 g/m?* (ca. 0,85 mm.), 450 g/m”* (ca. 1 mm.),
600 g/m’ (ca. 1,3 mm.), 900 g/m’ (ca. 2 mm.), 1200 g/m* (ca. 2,6 mm.), 1350 g/m”* (ca. 3 mm.).

Dessa armeringar tillsammans med polyestern ger féljande ytvikter, 1,3, 1,5, 2,0, 2,9, 3,8 resp 4,3 kg/m>.
Beroende pa profiltyp varierar vikten da profilfaktorerna ar olika. Armeringsmangden anges som pos. 5 i vara
artikelnummer.

5. Profiler

HalleLux-skivor tillverkas i samma profilformer som profilerad stalplat, aluminiumplat och fibercementskivor.
Vi har profilverktyg till nast intill alla Nordiska profilerares profiler, samt till manga andra europeiska profiler.
Nya profilverktyg tillverkas snabbt och billigt. En av HalleLux-skivornas betydande fordelar ar att de direkt kan
and- och sidodverlappa stal- och aluminiumprofiler, inga kostsamma skarvbleck eller anslutningsplatar.

Aktuell profil avlases i vara artikelnummer som position 3 och 4.
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6. Lastupptagning

Enligt Boverkets byggregler BFS 1998:38 skall konstruktioner provas eller beraknas for laster som produkter och
konstruktioner kan utsattas for. En stor forsoksserie har gjorts for att bestamma brottmoment och El-varden for
olika HalleLux-skivor. Manga olika 20- 45- och hagre profiler har provats, vidare har ocksa olika armeringsmangder
(375, 450, 600, och 900 g/m?) ingétt i den omfattande provserien. For att fa en 6verskadlighet redovisas rekom-
menderade kombinationer last - spannvidd fér 20- och for 45-profiler. Om profilhdjden ar mellan 20 och 45 mm.
bor 20-tabellen utnyttjas. Vid profilhdjder stérre an 45 mm. anvands 45-tabellen.

Observera att provningarna ar gjorda med var standardytfilm, och med huggen bunden glasfiber i mattor.
Bdada faktorerna bidrar till styrkan.

Med spannvidd menas avstandet mellan mittpunkterna pa intilliggande asar eller reglar. Lastvardena ar de varden
som fatts nar normenliga laster kombineras med aktuella formfaktorer.

S-faktor ar olika sakerhetsfaktorer, 1,5 och 2,5. Vidare anges de spannvidder som ger nedbéjning L/45. For en god
funktion bér nitning ske i sidodverlapp, ¢/c avstdnd max. 500 mm. Sakerhetsfaktor 2,5 rekommenderas for tak och
sakerhetsfaktor 1,5 for vagqg. Tabellerna kan anvandas for bade sno- och vindlaster.

D4 HalleLux-skivor ansluter till plat pa samtliga fyra sidor och sidodverlappen ar ordentligt sammanfogade kan
spannvidder enligt tabeller 6kas med 10 %, detta galler for 1-och 2-facksupplaggning. Tillaten utkragning utanfor
ett stdd, ar 20 % av tilldten spannvidd mellan stoden. Utkragning ar avstandet mellan HalleLux-skivans fria
ytterande och yttersta regelns mittpunkt.

20-PROFILER (hojd 20 mm.)

Rekommenderade spannvidder mellan reglar. Aktuella laster finns angivna i tabellens dvre kant.
Spannvidder ar angivna i meter. 1-, 2- samt 3- eller flerfacks upplaggning i tabeller nedan.

. amnt utbredd last kN/m?
Armering S-faktor J / Antal fack
g/m? 075 | 1,0 | 125 | 1,5 | 1,75 | 20 | 225 | 25 | 275 | 3,0
1,5 1,63 [ 1,41 | 1,26 | 1,15 | 1,07 | 1,00 | 0,94 | 0,89 | 0,85 | 0,81 1-fack
450 2,5 1,26 | 1,70 | 098 | 0,89 | 0,83 | 0,77 | 0,73 | 0,69 | 0,66 | 0,63
L/45,nedbsjn. | 1,09 | 0,99 | 0,92 | 0,87 | 0,82 | 0,79 | 0,76 | 0,73 | 0,71 | 0,69 A0
1,5 212 1,84 | 1,64 | 1,50 [ 1,39 | 1,30 | 1,22 [ 1,16 | 1,11 | 1,06 1-fack
600 2,5 1,64 | 1,42 | 1,27 | 1,16 | 1,08 | 1,01 | 0,95 | 0,90 | 0,86 | 0,82
L/45,nedbsjn. | 1,22 | 1,70 | 1,03 | 0,97 | 0,92 | 0,88 | 0,84 | 0,81 | 0,79 | 0,77 A~
1,5 2,84 | 247 | 221 | 201 | 1,86 | 1,74 | 1,64 | 1,56 | 1,49 | 1,42 1-fack
900 2,5 223 | 1,94 | 1,73 | 1,58 | 1,47 | 1,37 | 1,29 | 1,23 | 1,17 | 1,12
L/45,nedbsjn. | 1,34 | 1,21 | 1,13 | 1,06 | 1,01 | 0,96 | 0,93 | 0,89 | 0,87 | 0,84 A~
1,5 1,63 | 1,41 | 1,26 | 1,15 [ 1,07 | 1,00 | 0,94 | 0,89 | 0,85 | 0,81 2-fack
450 2,5 1,26 | 1,70 | 0,98 | 0,89 | 0,83 | 0,77 | 0,73 | 0,69 | 0,66 | 0,63
L/45,nedbsjn. | 1,46 | 1,33 | 1,23 | 1,16 | 1,70 | 1,05 | 1,01 | 0,98 | 0,95 | 0,92 AT d
1,5 212 | 1,84 | 1,64 | 1,50 | 1,39 | 1,30 | 1,22 | 1,16 | 1,11 | 1,06 2-fack
600 2,5 1,64 | 1,42 | 1,27 | 1,16 | 1,08 | 1,01 | 0,95 | 0,90 | 0,86 | 0,82
L/45,nedbojn. | 2,62 | 1,48 | 1,37 | 1,29 | 1,23 | 1,18 | 1,13 | 1,09 | 1,06 | 1,03 A1
1,5 2,84 | 247 | 221 | 201 | 1,86 | 1,74 | 1,64 | 1,56 | 1,49 | 1,42 2-fack
900 2,5 223 | 1,94 | 1,73 | 1,58 | 1,47 | 1,37 | 1,29 | 1,23 | 1,17 | 1,12
L/45,nedbojn. | 1,79 | 1,63 | 1,51 | 1,42 | 1,35 | 1,29 | 1,24 | 1,20 | 1,16 | 1,13 AT 1O
1,5 1,75 [ 1,52 | 1,36 | 1,24 [ 1,15 | 1,07 | 1,01 [ 09 | 0,91 | 0,88 3-fack eller fler
450 2,5 1,37 | 1,18 | 1,06 | 0,97 | 090 | 0,84 | 0,79 | 0,75 | 0,71 | 0,68
L/45,nedbojn. | 1,34 | 1,22 | 1,14 | 1,07 | 1,02 | 097 | 0,93 | 090 | 0,87 | 0,85 AT0TD0
1,5 229 | 1,99 | 1,78 | 1,62 | 1,50 | 1,40 | 1,32 | 1,26 | 1,20 | 1,15 3-fack eller fler
600 2,5 1,78 | 1,54 | 136 | 1,26 | 1,76 | 1,09 | 1,03 | 0,97 | 093 | 0,89
L/45,nedbsjn. | 1,50 | 1,37 | 1,27 | 1,19 | 1,13 | 1,08 | 1,04 | 1,01 | 0,97 | 0,95 AT00
1,5 308|267 | 238 218|201 1,8 | 1,78 169 ] 1,61 [ 1,54 3-fack eller fler
900 2,5 2,42 | 210 | 1,87 | 1,71 | 1,58 | 1,48 | 1,40 | 1,33 | 1,26 | 1,21
L/as,nedbsjn. | 1,65 | 150 | 139 [ 131 [ 125 [ 109 | 15 [ 101 [ 107 [ 100 [A T OF O
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45-PROFILER (hojd 45 mm.)

Rekommenderade spannvidder mellan reglar. Aktuella laster finns angivna i tabellens évre kant.
Spannvidder ar angivna i meter. 1-, 2- samt 3- eller flerfacks upplaggning i tabeller nedan.

: Jamnt utbredd last kN/m?
Armering| S-faktor Antal fack
g/m2 075 | 1,0 125 |15 175 |20 22525 |275 |30 |35 |40 |45
1,5 2,14 | 1,85 | 1,66 151 | 1,40 | 1,31 | 1,24 | 1,17 | 1,12 | 1,07 | 0,95 | 0,90 | 0,85 1fack
450 2,5 1,66 | 1,44 | 1,28 1,17 | 1,09 (1,02 | 0,96 | 0,91 | 087 [ 0,83 | 0,75 | 0,70 | 0,65
L/45nedbojn. | 1,82 | 1,65 | 1,53 | 140 | 137 [131 | 1,26 | 122 | 118 | 1,14 4T
15 2,83 | 2,46 | 220 [ 2,00 [ 1,86 | 1,74 | 1,64 | 1,55 | 1,48 | 1,42 | 1,30 | 1,20 | 1,12 ok
£00 2,5 2,20 [ 1,90 | 1,70 [ 1,55 [ 1,44 | 135 [ 1,27 [ 1,20 [ 1,15 | 1,10 | 100 | 0,95 | 0.85 ac
L/45,nedbojn. | 1,99 | 1,81 | 1,68 | 1,58 | 1,50 | 1,43 | 1,38 | 1,33 | 1,29 | 1,25 AT
15 3,65 | 3,16 | 2,83 | 2,58 | 239 |2,24 | 211 | 200 | 1,91 | 1,83 | 1,65 | 1,55 | 1,45 o
900 2,5 2,92 [ 2,53 | 226 [207 |1,91 | 1,79 [ 169 | 1,60 | 1,53 | 1,46 | 130 | 1.25 | 1,15 1-fac
L/45,nedbéjn. | 2,17 | 1,97 | 1,83 | 1,72 | 1,64 | 1,57 | 1,50 | 1,45 | 1,41 | 1,37 A0
15 2,14 | 1,85 [ 1,66 | 1,51 | 1,40 [ 1,31 | 1,24 | 1,17 | 1,12 | 1,07 | 0,95 | 0,90 | 0,85 o
450 2,5 1,66 | 1,44 | 1,28 [1,7 [1,09 | 1,02 [ 096 | 0,91 | 0,87 [ 083 | 0,75 | 0.70 | 0,65 2-fac
L/45,nedbsjn. | 2,43 | 2,21 | 2,05 [ 1,93 [ 1,83 [1,76 [ 1,69 | 1,63 | 1,58 | 1,53 51
15 2,83 | 2,46 | 2,20 [ 2,00 | 1,86 | 1,74 | 1,64 | 1,55 | 1,48 | 1,42 | 1,30 | 1,20 | 1,12 S fack
600 2,5 220 [ 1,90 | 1,70 [ 1,55 [ 1,44 | 135 [ 1,27 [ 1,20 [ 1,15 | 1,10 | 100 | 0,95 | 0,85
L/45,nedbojn. | 2,66 | 2,42 | 225 [ 211 | 201 [1,92 | 1,85 | 1,78 [ 1,73 | 1,68 AT
15 3,65 | 3,16 | 2,83 | 2,58 | 239 |2,24 | 211 | 200 | 1,91 | 1,83 | 1,65 | 1,55 | 1,45 ok
900 2,5 2,92 | 2,53 | 2,26 [ 207 1,91 | 1,79 [ 1,69 | 160 [ 1,53 | 146 | 130 | 1,25 115 ac
L/45,nedbojn. | 2,91 | 2,64 | 2,46 | 2,31 [ 2,19 [ 2,10 [ 2,02 | 1,95 | 1,89 | 1,83 £ T U
15 231 [200 [ 179 [ 164 [T52 [142 [ 134 [ 127 [ 121 [ 1,16 | 105 [095 [ 090 L
450 2,5 179 | 1,55 (1,39 | 1,27 | 1,17 1,10 | 1,04 | 0,98 | 0,94 | 0,90 | 0,80 | 0,75 | 0,70
L/45,nedbsjn. | 2,24 | 2,04 | 1,89 | 1,78 | 1,69 | 1,62 | 1,56 | 1,50 | 1,46 | 1,41 ATOUDD
15 307 [ 266 [ 238 [217 [201 [1,88 | 1,77 | 1,68 [ 1,60 [ 1,53 | 140 [ 1,30 | 125 | 32k eller fler
600 2,5 2,28 [ 206 | 1,84 [ 168 |1,56 | 1,45 [137 | 1,30 | 1,24 | 1,19 | 1,05 | 1,00 | 0,95
L/45,nedbojn. | 2,46 | 2,23 | 2,07 | 1,95 | 1,85 1,77 | 1,70 | 1,64 | 1,59 | 1,55 ATU00D
15 3,95 [ 342 3,06 [279 [2.58 [242 |228 | 216 | 206 | 1,97 | 1,80 [ 1,70 [ 1,60 [ 3-fack eller fler
900 2,5 316 [ 273 [ 245 | 223 | 207 [1,93 | 182 | 1,73 | 165 | 158 | 145 | 130 | 1,25
L/as,bojn. | 2,68 | 2,44 | 2,26 | 213 | 2,02 [ 1,94 | 1,86 | 1,80 | 1,74 [ 1,69 AT0UD0

Fysikaliska typvarden fér HalleLux- och HalleDur-skivor:

- Draghallfasthet 100 N/mm?
- Tryckhallfasthet 200 N/mm?
- E-modul 7000 N/mm?
+ Tojning 2 %

7. Infastning

Nar HalleLux-skivor anvands tillsammans med plat sker normalt anpassning till av platleverantéren rekommende-
rade tekniska losningar och infastningar.

Skruv placeras i profilbotten. HalleLux-skivorna tillverkas med en elastisk polyester varfor aven sinusprofiler kan
monteras med skruv i profilbotten. (max. 14 mm. bricka till sinusprofil).

Skruv dras fast tills gummipackningen trycks ut 1-2 mm. utanfér brickan.

Ett visst minsta antal av fastdon per regel bor anvéndas for att montaget skall se snyggt ut (inga glapp).
Samt for att undvika att ovantade nedbojningar och laster stor funktionen.
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Minimum infastning:
- iskivandar ett fastdon per vag, dock behéver fastdon inte sitta tatare an ¢/c 150 mm.
- pa mittreglar ett fastdon per varannan vag, dock behéver fastdon inte sitta tatare an c/c 300 mm.

For ett stadigare montage kan fastdonen sattas i ett zig-zag monster, d.v.s. fastdon satts inte i samma vag fran
takfot till nock, utan man vaxlar vag vid varje regel. Antal fastdon dimensioneras normalt fran fall till fall.

D4 anvandes nedanstaende utdragslaster. Dessa laster ar provade och utvarderade med SIS 271115 som grund.
Belastningsproven ar utforda som korttidsprov.

Tillatna laster i kN/fastdon

Armeringsmangd i plattan
Typ av fastdon

450 600 900
Halle-skruv med 14 mm. bricka| 0,26 0,36 0,41
Halle-skruv med 19 mm. bricka| 0,29 0,36 0,65

Ett fastdon som sitter alltfor nara kanten av skivan kan inte ta full last. Darfér bor fastdonen inte placeras narmare
fri kant an 100 mm. Om belastningen &r sa stor att tilldtna utdragslaster ar fér sma kan man tillverka en plat som
tacker hela profilbottnen och vinklas ut efter liven. Skruven dras sedan genom platen och HalleLux-skivan ned i
upplaget. Ett annat satt ar att ha ett vinkeljarn dver HalleLux-skivan och satta en skruv som klammer skivan mel-
lan vinkeljarn och upplag.

For eventuell sammanfogning av sidodverlappen skall s.k. “tat” nit anvandas. Oftast anvands ingen nitning da
regelavstandet ar mindre an 1000 mm.

Sidodverlappsskruv som anvands vid profilerad plat fungerar inte for HalleLux-skivor. Anledningen &r att en
sidooverlappsskruv kraver att det skall uppsta en gangbildning i materialet vilket inte sker i plast.

8. Brandkvalitet

For att kunna uppfylla olika typer av normkrav kan Halle Plast AB leverera flera olika polyesterkvaliteter. De olika
polyesterkvaliteterna marks med fargade tradar som laggs in i sidéverlappen pa skivorna.

Vi ar det enda foretaget pa den Nordiska marknaden, som levererar skivor med brandhammande polyester for
uppfyllande av myndigheternas krav.

Provningsresultatet for olika HalleLux-kvaliteter framgar enligt nedan.

N-kvalitet  Ej brandhammande kvalitet. Klass B3 enligt DIN 4102. Ingen tradmarkning.

J-kvalitet  Klarar provning enligt NT FIRE 006 och klassas darfér som:
Sverige - klass T
Danmark - [amplig enligt 6.7.4 stycke 2
Norge - klass Ta
Finland - klass K2
Tyskland klass B2 enligt DIN 4102 Teil 1
England - Class 3 enligt BS 476 P7

Klarar aven krav enligt ASTM D635 (slocknar fore kontrollmarkning). Vid test enligt NT FIRE 004 klaras temperatur-
kravet enligt ytskikt klass Il (Sverige).
Skivorna ar markta med svart trad.

For mer detaljerad information kontaktas Halle Plast AB.

TEKNISK INFORMATION
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9. Gabarhet - genomtrampning

Gabarhet definieras i SIS 271113, som egenskap att, vid forsiktig gdng av person som vager 100 kg, inte ge kvar-
staende deformationer (storre an 3 mm.) eller bucklor. Detta galler vid provat upplaggningssatt och spannvidd.
Gabarhet ar inget krav enligt nagon nordisk byggnorm utan ett krav som endast galler om man hanvisar till

Hus AMA 83 N 5,11. (Sverige)

Gabarhet for HalleLux-skivor

Olika profiler och armeringsmangder har provats med resultat enligt nedan.

Spannvidder for gabarhet:

1,25 meter  20-profil med 900 grams armering
2,25 meter  45-profil med 900 grams armering

HalleLux-skivor skall normalt inte betradas. Montaget sker fran sidan, fran liggstege eller fran lastfordelande skiva.
Gang bor bara ske i undantagsfall och da 6éver reglar och da skivorna ar fasta.
Vid eventuell gang skall man alltid ga pa minst 2 vagtoppar eller i profilbotten.

Genomtrampning

HalleLux-skivor med armering 900 g/m? har provats och uppfyller kraven enligt Statens Provningsanstalts
provforfarande.

Profiler Armering Spannvidd
20-profiler 900 g/m? upp till 1,25 m.
45-profiler 900 g/m? upp till 2,00 m.

Halles allmanna rekommendation ar att HalleLux- och HalleDur-skivor inte bor betradas.
Anvand speciella arbetsbryggor, liggstege eller lastférdelande skiva.

10. Temperaturpaverkan

Langdutvidgningskoefficienten for HalleLux dr 20-25 x 10°¢. Detta ger cirka 1 mm. per ldangdmeter platta, vid en
temperaturdifferens pa 40 °C. Det ar ungefar samma ldngdutvidgning som for aluminium och ungefar dubbelt sa
stor som for stal. Andra plaster (oarmerade plaster) t.ex. PVC och polykarbonat har 3 - 4 ganger storre langdutvidg-
ning an HalleLux-skivor.

Den hégsta temperaturen som HalleLux-skivor utan last far utsattas for ar + 130 °C

Den lagsta rekommenderade anvandningstemperaturen ar - 40 °C.

HalleLux-skivor blir inte sproda vid lag temperatur, detta i motsats till vissa oarmerade plaster t.ex. PVC.
Provningar har visat att HalleLux fungerar som lastupptagande skiva &ven vid de héga temperaturer (ca.80 °C)

som kan fas i dverlappningen mellan plat och plast.

Formbestandighetstemperaturen for polyestern dr ca. 75 °C. Dessa vdrden galler orto- och isopolyesterar.
Vinylestrar som t. ex. Derakane® klarar hogre temperaturer .

P.g.a. temperaturrorelserna bor skivlangden normalt inte vara storre dn 8 meter. Vid storre langder anvands rorliga
andoverlapp. Maximal skivlangd som kan tillverkas ar 12 meter, tank dock pa att transporter av sa langa skivor
kan valla problem.
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11. Montage i bagform

HalleLux-skivor har under manga ar anvants vid olika typer av bagtak. HalleLux-skivorna levereras i standard-
utférande och bojs, till ratt radie, dver reglarna vid montaget.

Avstandet mellan reglarna i en baghall far vara 75% av spannvidden for 3-facks fallet med plant lagda
HalleLux-skivor. Minst 3 fack vid bagform. Detta galler for 450 grams armering och 20-profil (med minsta radie
5 meter) och 45-profil (med minsta radie 10 meter).

For att fa en bra tatning i sidéverlappet bor helst profiler med éverlapp av bade profilbotten och profiltopp valjas.
Symmetriska profiler rekommenderas dessutom. (D.v.s. profiltopp och botten lika stora).

Att tanka pa vid berakning av fastdon langs reglarna ar att bojningen ger en tillskottskraft utéver vindlast pa
F=ExI/(RxL). R =bdgradien, L = avstdnd mellan reglar, El-varden enligt tabell nedan:

E X 1i kN m?/m. Armering 450 g/m? ExlI
Profilhojd 20: 0,57
Profilhojd 45: 2,63

Vid andoverlapp HalleLux/HalleLux blir kraften pa fastdon 2 x F (ett F fran varje skiva). Om 6verlappning
HalleLux/platmaterial ar aktuell skall platens El-varde anvandas for berdkning av den ena F-kraften.
Vi rekommenderar att skruva i profilbotten.

Radfraga Halle vilka minsta radier och El-varden som galler vid andra profiler och armeringsmangder.

12. Varmeisolering - kondens

Varmeisolering:

varme kan dverforas pa tre principiellt olika satt:

-stralning

-ledning

-konvektion (luftrorelser)

Isoleringseffekten for enkla eller dubbla HalleLux-skivor paverkas helt obetydligt av stralningen. Stralningen har
dock betydelse for “drivhuseffekten” . D.v.s. solens kortvagiga stralning gar genom HalleLux-skivorna, varefter den
omformas till [angvagig varmestralning, som inte slapps igenom HalleLux-skivorna, varfér temperaturen stiger.
Ledning och konvektion:

varmemotstandet p.g.a. ledning blir, R =d/I=0,001/0,15=0,007 m?x °K/W.

varmemotstandet p.g.a. konvektion blir R,_0,2 m?x °K/W.

Up-vdrdet definieras i BFS 1993:57 som: Up = 1/(R+R,,=1/(0,007 + 0,2) = 4,83 W/m’x°K

Om motstandet fran varmeledningen helt forsummas fas Up = 5,0 W/m? x °K. Av detta framgar att isolerings-
effekten av enkla och dubbla HalleLux-skivor nastan helt beror av konvektion. Detta innebar att isoleringseffekten

for en profilerad skiva ar minst lika god som for en plan skiva. For dubbla HalleLux-skivor fas en isolerande
luftspalt, U-vardet blir darfér ca. 2,8 W/m?x °K.
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Up-varden for HalleLux-skivor:
Vid berakning anvandes nedanstaende U-varden:

Enkel HalleLux-skiva 5,5 W/m?x °K
Dubbla HalleLux-skivor 2,8 W/m?x °K.

Kondens:

HalleLux-skivor kan kondensskyddas genom applicering av KONISOL kondensskydd, nylonfibrer som
limmas med ett lim som inte gulnar, precis som for plat.

Kondens ar en vattenutfallning p.g.a. att vattnet i gasform i luft 6vergar till vatskeform.

Anledningen kan vara att:
-temperaturen i luften sanks
-fuktig luft tréffar en kall yta
-dalig ventilation

Vanliga kondensfall ar:
-under snésmaltningsperioden da sno ligger kvar pa taket
-vid gravader under host och var
-molnfria natter

Lage och utformning av en byggnad paverkar starkt kondensrisken. Narhet till vatten och dalig ventilation 6kar
kondensrisken. Rent allmant upptrader kondens mer séllan pa plastskivor &n pa plat eftersom temperaturen pa
plastskivor inte faller lika mycket som pa plat vid molnfria natter.

D4 ventilationen dkas minskar ocksa risken for kondens. For t.ex. uteplatser och carportar férsvinner normalt
eventuell kondens snabbt, nar vaderforhallandena andras. Kondensen vadras bort.

13. Kapa - hantera - lagra

Observera att HalleLux ar ett latt material, varfor forsiktighet bor iakttas vid lossning och vid tranporter pa arbets-
platsen, sa att skivorna inte tas av vinden. Slag och stdtar mot materialet skall undvikas, dd man annars kan fa
vita stotskador som ar estetiskt oacceptabla for ett material som skall anvandas som ljusinslapp.

Vid lagring skall alltid tillses att materialet inte kan lyftas av vinden. Transporter av langa langder kan lampligen
ske genom att enskilda plattor rullas ihop och bars pa var 3:e meter.

Lagring skall ske i svagt lutande buntar, max. 1 meters h6jd med understod pa varje meter. Vid utomhuslagring
skall skivorna alltid skyddas mot regn genom t. ex. presenningar. Vatten mellan skivorna kan vid langre tids
lagring, speciellt vid varme, orsaka missfargning av skivorna samt viss slappning av ytfolierna. Lagra darfor torrt
och sarj for luftvaxling mellan skivorna.

Bearbetning av HalleLux-skivor kan géras med vanliga verktyg for snickeri. Vid kapning fér hand skall den fintan-
dade sagen hallas i liten lutning mot HalleLux-skivan. Anvand mothall pa ovan- och undersidorna sa gar det lattare
att kapa.
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14. Sido- och andéverlapp

For tak anvands oftast 1 vags sidooverlapp (en hel profilbotten och en hel profiltopp), alternativt ¥ vdg med
stodfot (en hel profiltopp samt en halv profilbotten som stdd).
Observera att den sistnamnda dverlappstypen bor tatas oberoende av taklutning.

For vagg racker det normalt med en éverlappning av endast 1 profiltopp eller 1 profilbotten.

For skivor med 450 grams armering rekommenderas standardtaknit. Specialnit rekommenderas for skivor med
600 och 900 grams armering (satts bara dar 2 skivor 6verlappar varandra, d.v.s. inte i 4-platskorsningar).

D4 tatningsmedel anvands nitas ¢/c 300 mm, annars anvands nit ¢/c 500 mm. Oftast anvands ingen nitning da
regelavstandet ar mindre an 1000 mm.

Langdutvidgningskoefficienterna for HalleLux och aluminiumplat ar ungefar lika stora, stalplat har en koefficient
ungefar halften sa stor. For att undvika temperaturspanningar rekommenderas att nitningen enligt féregdende
stycke, endast utféres i de mellersta 5 metrarna av sidodverlappet HalleLux-skivor/profilerad plat.

Andaoverlapp mellan tva skivor kan utforas stumt, vilket innebar att fastdonet dras igenom bada skivorna.
Denna typ av andoverlapp kan anvandas upp till en sammanhangande langd av skivorna pa 8 meter.

Vid langder storre an 8 meter anvands rorligt andéverlapp, endera satts fastdonet ca. 20 mm. ovanfér den undre
skivans ande alternativt gors ett avlangt hal i den undre skivan. Rorliga andoverlapp tatas alltid med 2 strangar
tatningsmassa nedanfor skruvraden (silikon rekommenderas).

Stumma andoverlapp tatas normalt vid taklutningar under 14 grader. Vid speciella pakanningar bor tatning utforas
aven vid storre taklutningar. Eventuellt anvands tva rader tatning, den 6vre tatningsraden placeras da strax
nedanfor skruvraden. Stumma andoverlapp far man nar en skruv dras genom 2 éverlappande skivor.

Overlappslangden véljs pa tak till minst 200 mm. och for véagg till minst 100 mm.

For att minska antalet anddverlapp, rekommenderas att helldanga HalleLux-skivor anvands, darigenom undviks
andoverlapp HalleLux-skivor/plat.

Som tatningsmedel rekommenderas silikon, som fyller fogen bra och ar elastisk. For vissa profiler kan skruv be-
hova sattas tatare an vad som angetts i punkt 7. Infastning for att en helt tillfredsstallande tatning skall fas.

15. Toleranser

Langdtolerans pa HalleLux-skivor ar -5/+25 mm. Profilmatt enligt profilprogrammet &r ungefarliga, da hardningen
av plasten under tillverkningsskedet kan ge nagot olika planmatt.

Observera: sma “rillor” vid speciellt 900 grams armering inte kan goras lika distinkta som vid rullformning av plat.
T.ex. vattenlds som manga plattillverkare anvander. | vissa fall ar det mera fordelaktigt att anvanda motsvarande
profil utan vattenlas, alternativt kapa bort vattenlaset pa plastprofilen just i andéverlappet.
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16. Bestdandighet
Kemisk bestandighet:

Polyestrar har betydande bestédndighet gentemot syror och sura miljéer. Aven for basiska miljoer har polyester stor
bestandighet. Isopolyester har storre bestandighet an ortopolyester. Storst bestandighet har olika vinylestrar

t.ex. Derakane®.

For att exakt klargora bestandigheten i en speciell miljo kravs uppgifter angaende vilka amnen, koncentrationer av
amnen, gas eller vatskefas samt temperatur for forekommande amnen.

Radfraga Halle vid speciella fall.

Biologisk bestandighet:
HalleLux ar bestandigt gentemot mikroorganismer, svamp, larver, mogel och insekter.

HALLE

Halle Plast AB
Kundtjanst 0430-122 80
E-post:sales@halle.se

www.halle.se
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